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《含锇铱钌金饰品 金含量的测定》

编制说明

一、工作简况

1 任务来源

近年来，市场上出现金饰品中含有锇、铱、钌等掺假现象，导致金成色不足。在

暴利驱使下，造假者根据金和锇、铱、钌的特性，利用金、锇、铱、钌四种元素 X 荧

光能量图谱非常接近、一般能量色散型 X 荧光仪检测无法区分金与三元素谱线，而且

三元素密度与金极为相近，致使比重法检测得出错误结论等不足，将据传由海上走私

进来的某种含锇、铱、钌(业内俗称干砂)的工业废料熔入黄金，进行掺假牟取不义之

财。随着这种不法行为的逐渐扩散，目前已由福建沿海地区渗透至我省部分县乡。

目前国内暂无针对含锇、铱、钌金饰品中金含量的检测标准。现有的相近国标分

析方法检测该类金饰品中的金含量存在方法准确性不足，适用范围较窄。因此需要制

定出更科学更具有可操作性的检测标准，用以明确的指导各检测机构在日常工作中遇

到的问题，使珠宝质检机构有据可依，为行业发展提供技术支撑和保障。

《含锇铱钌金饰品 金含量的测定》是由国家黄金钻石制品质量监督检验中心提

出，山东省黄金珠宝标准化技术委员会归口，于 2018 年 8 月 17 日由山东省市场监督

管理局以鲁标改办发[2018]2 号文批准立项。2019 年 12 月，在济南召开的山东省黄金

标准化技术委员会 2019 年度年会上对所做阶段性工作进行了汇报，计划于 2020 年底

完成标准制定任务。

2 标准编制的目的和意义

近年来，福建沿海地区出现了一种掺入锇铱钌的金饰品，不法分子利用此种掺假

金饰品进行私下交易，欺骗消费者。因此，亟需建立测定含锇铱钌金饰品中金的分析

方法标准。

经过标准查询，目前国内外尚没有测定含锇铱钌金饰品中金的国家/行业方法检测

标准。建立该方法的山东省地方标准，将使本项检测在山东省内有统一的方法可依，

能够提供相对较为准确可靠的方法，为含锇铱钌金饰品中金含量的测定提供可靠的技

术指导，将对贵金属检测起到积极而重要的作用。
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3 主要工作过程

3.1 起草工作

项目启动后，我们成立了标准制定项目组，制订了标准项目推进计划和工作思路。

查阅了国内外有关含锇铱钌金中金测定的资料，制定了方法草案和技术路线。据

此，按照制定的试验计划进行了试验，并根据遇到的问题多次调整方法思路，系统地

进行了各项条件试验，编制了标准征求意见稿及编制说明。

3.2 年度工作总结会会议纪要

2019 年 11 月 27 日山东黄金标准化技术委员会在济南召开了技术委员会年度工作

总结会，本项目做了阶段性工作汇报，参加会议的黄金标委会的委员及专家对汇报提

出如下要求：

1）《含锇铱钌金饰品 金含量的测定》起草单位继续进行相关的试验。

2）计算样品的回收率，不确定度。

3）将样品做准确性实验，外送做方法验证。

4）会议通过了《含锇铱钌金饰品 金含量的测定》标准方法初审稿。

根据初审会上专家提出的意见，项目组对方法进行了补充方法试验，将起草方法

试验报告交由方法验证单位进行了方法验证。

二、标准编制原则和标准主要工作内容的确定

1.编制原则

本标准格式按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第一部分：标准的结构与编写

规则》以及 GB/T 2001.1-2001《标准编写规则 第 4部分:化学分析方法》的规定格式

进行编写。

本标准的编制参照近期发布的相应国标（包括格式、表述、顺序及用语）。

本标准编制技术思路：

利用锇、铱、钌三元素均不溶于硝酸与盐酸（1+3，即通常称为王水）的混合酸这一特

性，将三元素与溶于混合酸中的金相互分离，以水合肼还原金，采用电感耦合等离子体发

射光谱法测出还原金中的杂质，重量法得出金含量。

2.确定标准主要内容的论据

本标准主要内容特别是分析方法与所有分析操作均依据以下相关实验取得的数据
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分析后制定形成。

对于含锇铱钌金饰品中金含量的测定，如若采取直接取样进行分析，则出现表 1

中的结果。

表 1 直接取样 5克分析结果

编号 金含量（%）

1# 66.67
2# 68.24
3# 64.34
4# 67.25
5# 64.16

平均值 66.13
RSD(%) 2.73
极差 4.08

由表 1可见，直接称取样品测得金含量平均值为 66.13%，极差为 4.08。由此可见，不

作其他影响内外结构的改变，直接截取一段项链取样进行检测，分析结果离散性很大，由

此推测样品是不均匀的。而当采用能量色散型 X荧光光谱仪无损检测此样品时，结果却为

金 999.9‰，见图 1。

图1 样品X荧光光谱仪无损检测图谱

2.1 样品均匀性的影响

分析样品取样遵循的基本原则是追求样品的代表性，而样品代表性的基本要求

是样品的均匀性。首先，我们从专业理论方面进行了探讨。
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表2 锇、铱、钌、金的物理特性

由表2中锇、铱、钌与金的物理特性可见：

①. 锇、铱、钌三元素分别具有大大高于金的熔点，尤以锇为最，达3000℃以

上。据此可知，在通常金的熔融温度1064℃三元素根本就不与金互熔。

②. 锇、铱两元素分别具有大于金的密度，即重于金，达22g/cm3 以上。同理，

在通常金的熔融温度下，三元素互熔体多分布于与金混熔体的下部。

由此造成了含锇、铱、钌金饰品样品的不均匀性。我们采用多种分析手段验证

了上述现象。

2.1.1 杂质元素种类的确定

通过扫描电镜与电子探针图、能量色散型X荧光光谱图，确定受检样品中是否

含有锇铱钌等杂质元素。

含锇、铱、钌金饰品样品见图1。

图2 样品图

由图2可见，掺有锇、铱、钌的金饰品如图中项链，粗看除颜色偏无光泽黄色

及略有做旧感外，并无其他明显差异。

样品经压片后应用扫描电镜对其进行分析，见图3。

元素

符号

熔点

（℃）

相对原

子质量

密度

g/cm
3

维氏硬（HV）

（退火态）

溶于混合酸

（王水）

锇（Os） 3045 190.20 22.59 350 不溶

铱（Ir） 2454 192.22 22.56 200 不溶

钌（Ru） 2315 101.07 12.41 250 不溶

金（Au） 1064 196.97 19.32 26 溶
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图3 样品压片电镜图

图a为样品中间部位，其中间略偏左上部杂质微粒明显见少，而其他区域杂质

微粒分布基本均匀。图b其左右上三边缘杂质微粒明显偏少于中间部位，而其中间

区域杂质微粒分布基本均匀。

图c为压片边缘部位，其整个所测区域杂质微粒分布基本均匀。

图d同为压片边缘部位，其整个所测区域除右下角出现少量杂质微粒外基本全

为金。

由此可见，在整个样品中杂质元素分布是极不均匀的。

2.1.2 杂质元素锇、铱、钌三者之间相对含量范围的确定

选取相对均匀的样品采用电子探针进行锇、铱、钌三者之间相对含量范围的测定。
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图 4电子探针图

表 3各元素百分比

元素 重量

百分比

原子

百分比

元素 重量

百分比

原子

百分比

Os L 47.42 60.69 Os L 45.37 57.96

Ru L 15.32 17.25 Ru L 18.32 20.59

Ir M 37.26 22.06 Ir M 36.31 21.45

总量 100.00 总量 100.00

表3列出了样品中锇、铱、钌的重量百分比和原子百分比，两种百分比显示出

相同的的规律，即锇量最大，铱居中，钌量最少。当电子探针检测位置为金主体上

时，见图5-a，图5-b，图5-c中所示。
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图5 探针检测位置在金主体和样品边缘部分

即便是样品的边缘部分，仍几乎以金为主。但样品边缘部分的杂质微粒测得结果

与中间部分杂质含量依然相近，见图6。

图6 电子探针检测位置为杂质微粒上

当电子探针检测位置为杂质微粒上时锇、铱、钌三者之间相对含量范围见下表4。

表4 锇、铱、钌重量百分比与原子百分比

元素 重量百分比 原子百分比

Os 47.42 45.37 53.67 45.37-53.67 60.69 57.96 68.12 57.96-68.12

Ru 15.32 18.32 8.85 8.85-18.32 17.25 20.59 9.88 9.88-20.59

Ir 37.26 36.31 37.48 36.31-37.48 22.06 21.45 22.00 21.45-22.06

总量 100.00 100.00

由表4，可推论：

①多次测定锇、铱、钌三元素其重量百分比及原子百分比基本稳定在一定范围内，

说明这三个元素已经互熔为一体，扫描电镜所显示的非金杂质微粒应为锇、铱、钌三

元素高温互熔物，而非锇、铱、钌三元素的各自独立金属微粒。样品中锇、铱、钌三
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元素高温互熔物的重量百分比与原子百分比显示出相同的的规律，即锇量最大铱居中

钌量最少。

②锇、铱、钌三元素分别具有大大高于金的熔点，其三元素高温互熔物也应具有

远高于金的熔点。据此可知，在通常金的熔融温度下三元素高温互熔物根本就不与金

互熔，而是混熔。

③锇、铱两元素分别具有大于金的密度，钌虽密度小于金但其占比小，因此三元

素高温互熔物也应具有高于金的密度即重于金。同理，在通常金的熔融温度下，三元

素高温互熔物多易分布于与金混熔物的下部。

由于以上因素造成了含锇、铱、钌金饰品样品的不均匀性。

2.1.3 样品硬度测试

应用维氏硬度计对含锇、铱、钌金饰品样品进行检测。图7再一次证明了样品中锇、

铱、钌三元素互熔一体与金未能互熔。

图 7 整体维氏图

当维氏硬度计探头打在金主体上时，测得样品维氏硬度为 50HV。见图 8。
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图 8 金主体维氏硬度为 50HV

而当维氏硬度计探头打在铱、钌三元素互熔物上时，测得样品维氏硬度高达 307HV。

此现象完全符合四元素的物理特性。见图 9。

图 9 互熔物维氏硬度高达 307HV

2.2 取样前样品加工制备

2.2.1 直接取样

将掺入锇铱钌的金项链仅作表面清洁处理，不作其他影响内外结构的改变，直接

截取一段项链按不同取样量进行检测，结果见表 5：
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表 5 直接取样不同取样量分析结果

直接取样 重量（克） 金含量（%） 平均值（%） 极差（%） RSD（%） 不确定度

1# 1.99269 64.86

66.94 5.48 3.58 1.722# 1.99233 65.61

3# 2.11863 70.34

4# 5.00940 66.67

66.13 4.08 2.73 0.81

5# 4.99949 68.24

6# 5.00507 64.34

7# 5.00350 67.25

8# 5.01863 64.16

表5所显示的规律与深圳某检测结构对此类样品分析结果展现出的规律高度吻合。

可见，上述取样方式即便采取多取样达 5克，分析结果离散度虽有所改善，但极差由

6%仅降低至 4%，RSD 由 3.58 降低到 2.73，仍解决不了样品不均匀造成的影响，分析结

果离散性大，准确性差。继续加大取样量理论上可行但现实工作中不易实施，这样既

增大了送样量和分析工作量，同时对分析结果离散性及准确性改善又很有限，故不予

考虑。

由于样品均匀性的影响，直接取样难以满足检测的需求。为此，采用以下两措施

解决这一关键因素；

①.将清洁后的样品压成一定厚度的薄片。

②.将压制的样品薄片剪成一定直径的碎屑并充分混匀。

2.2.2 样品压片厚度的影响

将样品压成不同厚度的薄片，剪成直径 0.5cm 的碎屑并充分混匀，称样 5克，其

分析结果见表 6。

表 6 不同厚度样品 Au：（%）

0.2mm 0.5mm
1# 68.61 68.67

2# 68.59 66.34

3# 69.37 67.85

平均值 68.85 67.62

极差 0.78 2.33

RSD 0.65 1.75
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由表6可知，被测样品压至厚度0.2mm时其金含量分析结果显示均匀性优于厚度

0.5mm。至此厚度压片机两压辊已相互接触，继续压薄已无意义，因此确定样品压

薄厚度为0.2毫米左右。

2.2.3 样品薄片直径的确定

将压至0.2毫米左右的样品薄片剪成边长5*5毫米的方形薄片，充分混匀后留

样。将边长5*5毫米的方形薄片近一步剪成边长2.5*2.5毫米的方形薄片，充分混匀

后留样。

称样5克，其分析结果见表7。

表7 不同直径样品 Au：（%）

2.5*2.5mm 5*5mm

1# 69.36 68.61
2# 69.32 68.59
3# 68.86 69.37

平均值 69.18 68.85

极差 0.50 0.78

RSD 0.40 0.65

表7显示，被测样品剪成边长2.5*2.5毫米的方形薄片时，其金含量分析结果显

示其极差与RSD均优于5*5毫米，说明其均匀性更佳。且5*5毫米分析结果中曾有一

个离散值（66.34%）对平均值影响更大，很明显一个5*5毫米大样品片带来的误差

其相对影响要大于2.5*2.5毫米，因为2.5*2.5毫米的面积仅为5*5毫米的四分之一。

依据以上实验可推论出：压至厚度0.2mm的被测样品剪成边长小于2.5毫米的碎

屑充分混匀后随机取样基本满足样品分析准确性的要求。

2.2.4 取样量

用于检测的样品重量直接关系到样品的代表性以及分析误差。对厚度约0.2mm

边长小于2.5毫米的被测样品碎屑分别取不同重量样品，其分析结果如表8。
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表8 不同取样量品分析 Au：（%）

1克 2克 5克

1# 68.98 68.61 69.36

2# 69.28 68.59 69.32
3# 70.02 69.37 68.76

平均值 69.43 68.85 69.15

极差 1.04 0.78 0.60

RSD 0.79 0.65 0.49

经以上处理的样品原则上取2克即能满足分析的需要，取5克虽更为有益，但提

高幅度不大，一次双份分析即消耗10克样品，徒增样品需求量。若样品碎屑边长大

于2.5毫米小于5.0毫米则可考虑取5克样重。为降低取样风险，不宜取1克样。

综上所述，采取将清洁后的样品压成厚度约0.2mm的薄片，剪成边长小于2.5毫

米的碎屑充分混匀，称取不低于2克以上样品等措施可明显降低样品不均匀性的影

响，提高了分析结果的准确性。

2.3 样品溶液制备方法的选择

锇铱钌虽为铂族元素与金同为贵金属，但金溶于王水而锇铱钌则不溶于王水，

利用这一关键不同可将金与锇铱钌分离于固体或液体。我们希望金只要能全部溶于

王水转入液体即可，而锇铱钌与金分离保持固体状态越少溶于王水越好。

通常酸溶金多为王水直接溶解、王水微波消解及王水高压容器消解等方法。微

波消解及高压容器消解比王水直接溶解溶金更彻底，但同时也增大了锇铱钌不必要

的溶解，并且两法都对取样量有一定的限定即仅适用于取少量样品（多为不超过

0.5g）。为此将王水直接溶解与王水微波消解进行了对比试验。

结果表明，两法溶金效果并无明显差距。为检验王水直接溶解金的效果，将王

水直接溶解后过滤出的沉淀又经王水微波消解仪再溶，溶解液用美国PE900型原子

吸收光谱仪检测其中的金。原子吸收光谱仪检测结果为再溶溶液中金量小于

0.00005克，完全可以忽略不计。

王水直接溶解法简单易行好掌握，完全可以满足样品溶解分离的需要。为此选

用王水直接溶解法消解样品。

2.4 还原剂的选择

通常用于还原金多采用以下三种方法；即反应快并且彻底的水合肼法、反应稳
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定价格低廉的亚硫酸钠法、较为传统更为便宜的二氧化硫气体法。

称取相同量99.999%高纯金分别采用三法进行回收率实验，其结果见表9。

表9 三种还原剂对金回收率 单位：%

样品编号 水合肼 亚硫酸钠 二氧化硫气体

1# 99.84 99.89 /
2# 99.56 99.88 /

3# 99.86 99.40 /

平均值 99.75 99.72 /

极差 0.30 0.49 /

前两种还原剂均能满足本方法中还原金的要求，工作实践中包括二氧化硫气体

法都能达到较高的回收率。特别是水合肼，对不同酸度适应性强，不必单独调酸度，

还原性强还原速度快而完全。为此选用水合肼为本法中金的还原剂。

实验中得出，按本法取样量2克即便含金量高达99%，使用含量为80%的水合肼

溶液2～3毫升即可还原完全。因还原终点不易观察误差较大，故加入4毫升80%的水

合肼溶液则能确保还原彻底并余有相当过量。还原后将其滤液用美国PE900型原子

吸收光谱仪检测其中的金，检测结果为滤液中金量小于0.00005克，完全可以忽略

不计。

2.5 灼烧器皿与温度的选择

水合肼还原生成的金沉淀需灼烧灰化，为此进行了金沉淀灼烧盛放器皿与灼烧

温度的选择实验。使用石墨坩埚盛放金沉淀分别进行了一系列灼烧温度实验，最高

升至1100℃，金沉淀熔为圆形金珠，可与石墨坩埚脱离，但金珠表面粘有大量石墨

粉较难清理，影响称重。使用瓷坩埚盛放金沉淀进行灼烧温度实验，当升温至近

1000℃，金与瓷坩埚表面瓷釉粘在一起无法取出称重。实验表明，当炉温恒定在

900℃时可较易取出干净的海绵状金称重。

实验结果表明：水合肼还原生成的金沉淀置于瓷坩埚内，放入马弗炉干燥灰化

灼烧至900℃，所测得分析结果未发现明显误差。

2.6 水合肼还原金中杂质元素检测方法的确定

由于水合肼还原金时为防金还原不完全，从而形成了过量加入水合肼的做法，

样品中部分杂质元素（实验中发现多为银铂钯铜锌铁铅）随之一同被还原，并被夹

杂在金中参与了称重。为此，需将其测出并从结果中扣除。测定夹杂在金中的杂质
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元素较为适用的三种主要检测方法有：电感耦合等离子体发射光谱法（ICP）、火

花直读光谱法及原子吸收光谱法（AAS）。

原子吸收光谱法虽准确性好，但因其单元素分析效率低成本高故较少采用。火

花直读发射光谱法可多元素分析速度快效率高，但因受被测样品平面面积、测定角

度及样品平整度等因素影响而多用于金原料、金砖、金条、摆件及生产过程质量监

控等。其杂质元素分析结果准确性评判一般多为对其检测数据参照所用仪器提供的

检出限与标准曲线线性范围进行比对评估。如现实工作中常见多用的美国热电公司

ARL4460型火花直读光谱仪，其检测范围见表10。

表 10 ARL4460 元素检测范围 Table.

元素
检测下限

（µg/g）
检测上限

（µg/g）
Ag 1.5 122
Cu 0.24 114.4
Fe 1.2 108.1
Zn 0.14 148.6
Pd 0.04 106.2
Pb 0.1 99.5
Ni 0.1 103.6
Mn 0.05 97.4
Mg 0.05 121.5
Sb 0.2 102.3
Bi 0.05 90
Cd 0.02 101.6
Cr 0.1 96.3
Rh 0.05 100
Sn 0.1 105.6
Se 0.2 108.8
Ti 0.05 91.4
Ca 0.28 3
Co 0.05 96.1
As 0.3 120

由上表可知，主要杂质元素检测范围；Ag为1.5～122µg/g、Cu为0.24～115µg/g；

Zn为0.14～149µg/g；Fe为1.2 ～108µg/g。而实测样品中银铜含量均超以上检测范

围上限，此种情况下实际得到的是偏低的错误结果。也就是说当出现大于检测范围

上限的检测数据时，数值越大越偏低即误差越大。应如ARL4460备注所提示，遇此

应以ICP分析数据为准，确保结果的准确性。另外，还需将还原金沉淀高温1100℃
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以上熔融倒模成型，压饼抛光制样才能用于上机测定。由此可见，火花直读发射光

谱法用于本方法存在一定的局限性。

以上所列仪器检测范围与其仪器设置参数、建立标准曲线时所用标准物质等因

素相关，其在一定情况下略有变化，但变化范围不会太大。

电感耦合等离子体发射光谱法（ICP）具有多元素同时分析、速度快效率高、

检测范围宽等特点，完全适用于本方法。整个项目完成过程中，应用ICP法所测得

数据证明了这一点。

2.7 还原金中杂质元素检测项目

水合肼还原金中含有的杂质元素取决于两个因素，即金饰品中原有的和能被水

合肼还原的。金饰品中原有的杂质元素不一定都能被水合肼还原，能否被水合肼还

原则取决于该元素的氧化还原电位，氧化还原电位又与金属元素活性顺序相关。参

照金属元素活性顺序推断，金铂银铜铅锡铁锌将依次先后被还原，其它金属元素或

因氧化还原电位相差太大或因其浓度太低而不易被还原，完全可以忽略不计。

参照国标GB/T 38145-2019对还原金中的铂钯银铜铅锡铁锌（包括铱钌）等十

八种杂质元素进行了测定，发现除了铂钯银铜铅铁锌等七种金属元素外，其他各元

素几乎很少能高出检出限，即便检测到极少量，也对结果影响甚微。特别是还原金

中未检测出铱钌，说明铱钌可能一是未溶于含金溶液中，二是未被水合肼还原。为

此，确定还原金中杂质元素检测以铂钯银铜铅铁锌共七种杂质元素为主。

2.8 方法适用范围

为确定本方法的适用范围，采用999.99%高纯金与样品按一定比例混合配制了

不同金含量的试样进行回收率试验。详见表11。

表11 不同金含量回收试验 单位（%）

金含量

（%）

杂质量

（%）

回收率

（%）

96.85 3.15 99.82
96.85 3.15 99.35
96.85 3.15 99.36
84.25 15.75 99.52
84.25 15.75 99.21
84.25 15.75 99.36
68.85 31.15 99.82
68.85 31.15 99.35
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68.85 31.15 99.36

上述试验表明，金含量分别在96.8%、84.2%及68.85%（或锇铱钌含量分别在

3.15%、15.75%及31.15%）三个高中低阶段时，本法均有良好的回收率。据此加以

适当延伸，即本方法适用于含锇铱钌金饰品中金含量在60.0%至99.5%范围内的样品

分析。

2.9 准确度

据查国内外目前暂无含锇铱钌的金饰品标准物质或相近相似定值物质，本法准

确度评价以标准加入回收为准。

由表11可得出明确的结论；样品中加入高纯标准金在本实验范围内三个含量

段，无论金含量高低（68～97%）还是高低含量杂质（3～32%）其回收率均大于99%。

说明本方法适用于较宽含量范围含锇铱钌金饰品中金的测定，且金溶解还原富集完

全彻底，校正方法得当，具有较好的方法准确性。

2.10 方法精密度

按拟定的方法试验条件进行精密度试验，6份平行样品分析，统计标准偏差和

相对标准偏差。从结果可知，此方法的精密度满足测定需求。

表12 方法的精密度实验结果

测定结果
(‰)

平均值
(‰)

标准偏

差

RSD
%

不确定度

(‰)

1 2 3 4 5 6
691.3 0.19 0.27 0.76

689.1 689.9 693.7 690.3 691.7 693.2

2.11 方法验证

本方法因专指性强，操作技术要求高，故考虑选取专业从事金分析的特别是具

有水合肼还原金工作经验的单位进行本项方法验证。承担本次方法验证的单位全部

具有CMA资质，均从事与黄金检测相关业务，其中不乏国家级黄金质检结构。分别

为中国冶金地质总局山东局测试中心、烟台鲁东分析测试有限公司、山东招金金银

精炼有限公司及山东梦金园珠宝首饰有限公司（中宝正信金银珠宝首饰检测有限公

司）。方法验证统计结果如表13。
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表13 方法验证统计结果

编号
金含量

（‰）

平均值

（‰）

不确定度

(‰)

1# 691.5

693.9 0.60

2# 694.3

3# 695.1

4# 696.1

5# 694.1

6# 692.4

7# 691.8

8# 693.3

9# 696.3

2.12 结论及方法注意事项

（一）在查明造成样品不均匀性的根本原因的基础上提出了简单易行、切实有效的

解决措施，大大提高了方法的取样代表性。

（二）选定了行之有效的金与锇铱钌相互分离的方法与手段。

（三）采用电感耦合等离子体发射光谱法（ICP）测定杂质元素提高了分析结果的准

确性。

本标准提供了一个含锇铱钌金饰品中金含量测定的有效可行的方法。

本方法在使用时必须十分注意安全防护，必须在通风良好的条件下进行，保证操

作人员的安全。

三、标准水平分析

1. 采用国际标准和国外先进标准的程度

无

2. 国际、国外同类标准水平的对比分析

经调研，目前国内外尚没有测定含锇铱钌金饰品中金含量测定的国家/行业方法标

准。本方法为首次制定，填补了国内含锇铱钌金饰品中金含量测定的空白。

建议本标准申报推荐性行业标准。

五、预期效果
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本标准的推出，填补了省内测定含锇铱钌金饰品中金含量测定的方法标准空白，

能够提供满足此类样品金含量测定的分析操作方法及有效的检测指导，对今后某些复

杂贵金属检测起到积极而重要的作用。

国家黄金钻石制品质量监督检验中心

《含锇铱钌金饰品 金含量的测定》标准编制组
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